Typ: Z 8

. . Z 14
Stanzeinheiten Z 20

mit auswechselbaren Schneidelementen fiir Z 50
Bleche und Profile Z 100

Z 150

Stanzform ,,Rundloch”

Werkeugkapazitét

Z8 1 bis 8§ mm® )

Z14 8 bis 14 mm & 1} Fur die Durchmesser
; 3mm und darunter ist

Z20 14 bis 20 mm & zusatzlich eine Aus-

Z 50 20 bis 50 mm & gleichshilse einzusetzen.

Z 100 50 bis 100 mm &

100 bis 150 mm &

Stanzform ,Formloch”

Materialstarke:
max. 4 mm

Rechteck Vierkant

Festigkeit:
max. 60 kg/mm2

Stanzform ,Spezial”

Die Stanzform ,Formloch” kann jeweils in den Werkzeugtyp
eingesetzt werden, von dessen maximalem Stanzdurch-
messer die Form umschrieben wird. Alle Schneidsdize
5 ; L ~Formloch® sind fur Stanzungen paralell zur Werkzeugaus-
Einige weitere Beispiele: ladung oder quer dazu { 90° gedreht) vorgerichtet. Bei der
Stanzform ,.Spezial" ist die Ausnutzung der Werkzeug-

-@ kapazitat jeweils von dem effektiven Lochbild abhangig.

Formen, dié voll aus dem Stempel herausgearbeitet werden

kdnnen, gestatten eine Ausnutzung der maximalen Werk-
zeugkapazitdt. Bei kombinierten Lochbildern liegt die
Ausnutzung bet 5-10 mm unter der maximalen Werkzeug-
kapazitat.




Werkzeughohe » geschlossen« 129 (TiefstmaB)

Typ
Z 8
Z14
220

Z35/Z 50*
75/2 100/

* Uber Ausfuhrung und VermaBung bei Z 35 bis Z 150 gesondertes MaBblatt anfordern!

Wichtig: Beim Wechsel der Schneidsitze - gleichgiiltig
ob Rund- oder Formloch - sind mit wenigen Hand-
griffen immer nur Stempel und Matrize auszutauschen.

Bei Bestellung bitte angeben:

@ Den Werkzeugtyp

@ Die erforderliche Ausladung

@ Den Durchmesser oder die Form des Loches
@ Die Qualitit und die Stidrke des Materials

a2 €A Werkzeug- und Maschinenbau GmbH & Co KG

Gitersloher Str. 64 - 33161 Hovelhof - Postfach 1155 - Ruf 05257/2051 - Fax 05257/2053 - www.joka-werkzeugbau.de




