Serie: PL/PLD

Serie: C/CD
Stanzeinheiten G S
mit auswechselbaren Schneidelementen PLD 14

fiir Bleche und Profile PLD 35
& 12
CD 20/35

Serie: PL/PLD

Stanzeinheiten zum Lochen
von Winkeleisen, U-Eisen
und Profilstahl.

PL Materialstarke max. 4 mm

PL 8 1.6 bis 8 Mm &
PL 12 1.6 bis 8 mm &

Lagerdurchmesser
It. Typenprospekt S 12

PLD Materialstarke max. 10 mm

PLD 14 3.0bis14mm Y
PLD 35 14 bis 35S mMm &

Serie C/CD

Spezielle Stanzeinheiten zum
Lochen von Winkeleisen,
U-Eisen und Profilstahl.

C12 Materialstirke max. 4 mm

Zum Stanzen von
Rundléchern
von 1.6 bis 12mm 9

CD
20/35 Materialstirke max. 10 mm

Zum Stanzen von
Rund- und Form-
lochern von 3 bis
20 mm @
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MaBtabelle C/CD

Two| A1 | A2] B & D E G | o R S T
c12| 35 | 35 | 85 | 135| 25 | 116 | 215| 226| & | 135]| 140 | - | 40 | 40
Bs| 50 | a5 | 68 | 20 | 50 | 135 | 201]| 312| 16 | 160| 175 | 35 [ 50 | 60
MaBtabelle PL,/'PLD

Typ A B C D E F G H I M ks S
PL8 75 | 30 9 25 30 30 155 | 165 6 80 120 | 30
PL12 [ 75 | 30 | 135 | 25 30 30 155 | 165 80 120 | 30
Typ A B B, & D E F| G H | M L S
PLD14| 150 | 425 | 40 | 17,5 | 40 70 60 | 236 | 256 | 16 | 120 | 230 | 35
PLD35| 150 | 725 | 65 | 325 | 48 70 60 | 236 | 256 | 16 | 120 | 230 | 35

® den Werkzeugtyp
@® die erforderliche Ausladung

Bei Bestellungen bitte angeben:

® den Durchmesser oder die Form des Loches
® die Qualitdt und die Starke des Materials

=€ Werkzeug- und Maschinenbau GmbH & Co KG

Gitersloher Sir. 64 - 33161 Hévelhof - Postfach 1155 - Ruf 052 57/2051 - Fax 05257/2053 - www.joka-werkzeugbau.de




