Stanzeinheiten

mit auswechselbaren Schneidelementen fiir
Bleche und Profile

Materialstarke:
max. 4 mm

Stanzform ,Rundloch*

Werkzeugkapazitat: 14 mm 1) Festigkeit
estigkeit:

max.. 60 kg/mm:2

1) Dieser Durchmesser kann mit der gleichen
Grundeinheit in Spezialausfiihrung berschritten
werden.

Stanzform ,Formloch*
B Langloch Rechteck Vierkant

Einige weitere Beispiele:
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Werkzeughthe » geschlossen « 140 (TiefstmaB)

Werkzeughthe » geoffnet« 160
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Wichtig: Beim Wechsel der Schneidsatze - gleichgliltig
ob Rund- oder Formloch - sind mit wenigen Hand-

griffen immer nur Stempel und Matrize auszutauschen.

Bei Bestellung bitte angeben:

@ Den Werkzeugtyp

@ Die erforderliche Ausladung

@® Den Durchmesser oder die Form des Loches
® Die Qualitit und die Starke des Materials
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