Serie:
AW/AWD

. . . Typ: AW 75
Ausklinkeinheiten AW 125

AWD 125

Materialstirke: max. AW 4 mm

max. AWD 10 mm
Festigkeit: max. 60 kg/mm?

Die Ausklinkwerkzeuge AW

f/% ) und AWD werden in Links- und
/%/; srechts Rechtsausfithrung geliefert.

Die beiden Ausfihrungen sind
spiegelbildlich im Werkzeug-
Grundkdrper ausgetilhrt. Dieser
Unterschied ist erforderlich, um
beim gleichzeitigen Aufbau von
z.B. 4 Ausklinkeinheiten die
Platine in den Werkzeugkomplex
einlegen zu kénnen oder um
Blechplatinen durch den
Ausklinkkomplex durchlaufen zu
lassen. Die beider Ausflihrungs-
arten sind im Werkzeugkorper
mit,links'und,rechts'bezeichnet.

Beispiele moglicher
Ausklinkformen
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AWD 125

Alle Ausklinkwerkzeuge werden normalerweise ohne
Anschlige geliefert.

Die Werkzeuge sind vorgerichtet zum Anbringen von
2 Anschlagtypen:

a) einfacher Anschlag, Typ AS 5

b) kompletter Winkeltisch mit eingelegter
MaBskala und schwenkbaren Backen,
Typ AS 6

Bei Bestellung bitten wir anzugeben:

@ die Werkzeugtype

@® die Werkzeugausfithrung
(links oder rechts)

@ die Qualitat und Stirke des zu stanzenden
Bleches
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